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Technika Gorących Kanałów

          Zastosowanie w przemyśle motoryzacyjnym

Listwa ozdobna z ASA
Bezstopniowy wtrysk kaskadowy 
Dysze N EB i rozdzielacz VF
Dynamic Feed - regulacja ciśnienia tworzywa

Nadkole z PP 
1+1 Forma familijna 
Dysze N EB i rozdzielacz VF

Wspornik montażowy z PP-LGF 30%
Przetwórstwo materiału wzmocnionego długim włóknem szklanym
Dysze EC i rozdzielacz VF

Kolumna C z PP
Natrysk tworzywa na tekstylia
Dysze 12 E01 i rozdzielacz VE

12 V+E E

16 V+

®+ Dynamic Feed

E F

16 V+E F

22 V+E F

Technika, która wykracza poza konwencjonalne rozwiązania gorących 
kanałów: regulacja ciśnienia tworzywa - Dynamic Feed. Bezstopniowo 
regulowane zawory (dławiki) umieszczone w kanale doprowadzającym 
rozdzielacza, umożliwiają ustawienie lokalnego rozkładu ciśnienia 
wtrysku tworzywa dla poszczególnych dysz. Dzięki temu każde z gniazd 
formy lub różne ich obszary mogą być wypełnniane indywidualnie z 
optymalnym ustawieniem parametrów w zależności od panujących 
warunków. Możliwe jest zastosowanie form rodzinnych dla detali 
pokrewnych, form z regulacją on-line, z zastosowaniem ciągłego 
wypełniania kaskadowego, z optymalizacją przebiegu wypełniania 
podczas wtrysku oraz form wielokrotnych dla detali precyzyjnych.    

Regulacja procesu w kanale doprowadzającym

Prawdopodobnie żadna inna gałąź gospodarki nie ma tak różnorodnych 
wymogów jak i rowiązań stawianych detalom, które powinny być: 
długowieczne,  wytrzymałe, odporne na różne czynniki, estetyczne, 
funkcjonalne i nowatorskie, korzystne cenowo oraz produkowane w 
ogromnych ilościach. Przy takiej różnorodność detali o dowolnych 
kształtach i gabarytach, wytwarzanych z szerokiej gamy materiałów 
wykorzystywane są różne techniki formowania wtryskowego: wtrysk 
wielokomponentowy, natrysk tworzywa na tekstylia, wtrysk z 
doprasowaniem, wtrysk kaskadowy i wiele innych.

Konstruktorzy, wykonawcy oraz użytkownicy form wtryskowych mogą 
skorzystać z szerokiego asortymentu gorących kanałów firmy Synventive, 
w którym znajdą właściwe rozwiązanie dla każdej aplikacji spotkanej w 
przemyśle samochodowym: od najmniejszego zatrzasku po 
wielkogabarytowe elementy takie jak osłony drzwi lub zderzaki.

Automotive: Różnorodność materiałów i procesów

Tablice rozdzielcze, osłony drzwi, zderzaki, elementy karoserii  wielkie, 
imponujące wypraski, które już na pierwszy rzut oka dają się rozpoznać 
jako części samochodowe. Równie imponująca jest wielkość systemów 
gorących kanałów, które pozwalają na wytwarzanie detali 
wielkogabarytowych. W takich rozwiązaniach najistotniejsze jest 
równomierne rozprowadzenie odpowiedniej masy tworzywa do każdego 
miejsca gniazda formy bez względu na ich odległość od dyszy wtryskarki. 
Tego typu zadania realizowane są przez „duże” systemy gorących 
kanałów z asortymentu Synventive.

Wielkie i lekkie: zawsze stabilne

Rolka mechanizmu 
zamykania okna samochodu 
z POM 4+4 Forma piętrowa

Element łączący z PPO + wł.szkl. 30% 
Zamykanie iglicowe 
Dysze CA i rozdzielacz VC

07 V+C C

04 V+C C

Czy małe i niepozorne = proste? Nieprawda! Tylko z pozoru, 
nieskomplikowanie wyglądające małe detale, okazują się bardzo 
precyzyjnymi elementemi przed którymi stawiane są wysokie wymagania 
tolerancji oraz powtarzalności wymiarowej zarówno w produkcji jak i 
późniejszej ich eksploatacji. W takich przypadkach należy zachować 
ścisłą tolerancję i wysoką powtarzalność wymiarową detalu w produkcji 
wielkoseryjnej. Tworzywa techniczne o bardzo wąskim zakresie 
parametrów przetwórstwa lub z zawartością włókna szklanego rzędu 
40% nie są rzadkim przypadkiem, zwłaszcza gdy chodzi o elementy dla 
modułów odpowieadających za bezpieczeństwo pasażera takie jak np. 
element łączący systemu przewodów poduszki powietrznej. 
Zastosowanie małych, blokowych systemów gorących kanałów, właściwie 
zrównoważonych, o zoptymalizowanym profilu temperatur, umożliwia 
zastosowanie odpowiednich parametrów przetwórstwa i skuteczne 
doprowadzenie płynnego tworzywa do wszystkich gniazd formy. Często 
ich zastosowanie jest konieczne do produkcji tego typu detali.    

Małe i precyzyjne

Asortyment gorących kanałów Synventive
dla wszystkich przypadków
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Wymiar standardowy lub wartość średnia średnicy 
kanału dyszy, może być odpowiednio dobrana 
w zależności od klasy dyszy i jej zastosowania.
Wartość maksymalna dla dyszy otwartej i materiału 
o wysokiej płynności; zależna od przetwarzanego 
materiału i danej dyszy.
Zamknięcie iglicowe jest standardowo dostępne 
dla większości dysz.
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Rozdzielacze

Seria

Przesuwne 
dysze rozdzielcza

Dysze wkręcane
w rozdzielacz

Dysza pojedyncza,
„grzana tuleja  

wtryskowa”

3Grzane dysze (otwarte i z zamykaniem iglicowym )

Ciężar wtrysku 
2na dyszę )

Klasa
 dyszy

Rodzaj
 dyszy


